MPI FLOOR EPOXI SUELOS

Revestimiento epoxidico de dos componentes en base disolvente curada con aducto de poliamida, apto como capa de
acabado para el revestimiento continuo del hormigdn, previamente imprimado y sellado, asi como de soportes metalicos.

Aplicaciones
Como capa de revestimiento universal en interiores de zonas como, almacenes, industrias alimenticias y farmacéuticas,
zonas de transito rodado, parkings, estacionamientos, etc., entre otros campos de aplicacion.
Como capa de acabado sobre estructuras metalicas debidamente imprimadas.

Informacion del producto

Color Gris, roja y verde. ( otros consultar )
Aspecto Semibrillante.
Solidos en volumen 682 %
Espesor recomendado 60-80 micras secas por capa.
Rendimiento practico 6-7 m*/ kg para 70 micras secas.
Método de aplicacion Pistola airless, pistola aerografica, brocha y rodillo
Tiempo de secado Ver tabla.
Pot-life 6 horasa202C
(Intervalo de repintado para la segunda capa)
Temperatura Transitable Curado total Minimo Maximo
20¢eC 3 dias 7 dias 12 h 2 dias

Datos reglamentarios y aprobaciones

VvoC Maximo 440 g/|
Peso especifico 1.35g/cc

Caracteristicas del producto
MPI FLOOR EPOXI SUELQS, posee las principales caracteristicas:

- Recubrimiento antipolvo para pavimentos de hormigén.

- Buenas propiedades para suaplicacién.

- Excelente combinacion entre secado rapido y largo pot-life.

- Excelentes propiedades mecanicas.

- Gran resistencia a la abrasion.

-~ No requiere tiempo de induccion.

- _Facilmente limpiable.

-~ Excelente resistencia al agua, aceites, gasolinas, grasas y derrames de productos quimicos.
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MPI COATING

MANUFACTURADOS DE PINTURAS INDUSTRIALES

Preparacion de la superficie

El hormigdn debe de encontrarse perfectamente seco y curada, y para ello deben de haber transcurrido 28 dias como

minimo, la humedad no podra superar el 4 %.

La superficie debe de encontrarse ademas de seca, limpia y con rugosidad suficiente como para garantizar el anclaje de la

pintura.

Se debe de eliminar la lechada del hormigdn, pinturas viejas y otros posibles contaminantes que pudieran existir.

Se debe de aplicar previamente a la capa de MPI FLOOR EPOXI SUELQS, la imprimacion pertinente que selle el hormigén y

permita un perfecto solape entre capas, para ello se recomiendan dos opciones, una versidon 100% solidos libre de
disolventes , MPI FLOOR PRIMER, o como alternativa en base acuosa, el MPlI FLOOR CAPA PUENTE, consultar la idoneidad
de cada una a nuestro departamento técnico.

Sobre soportes de acero al carbono que se encuentren imprimados con pinturas tipo Epoxidicas, Silicatos Inorganicos de

Zinc o imprimaciones polivalentes, se podra recubrir, observar el tiempo de repintado de las imprimaciones.

Aplicacion
Mezcla

Pot-life

Pistola “airless”

Pistola de aire
(Convencional)

Brocha

Rodillo
Disolvente
Temperaturay
Humedad de
aplicacién

Limpieza

Consideraciones

20 partes en peso + 5 partesenpeso (4:1)

6 horasa 202 C

Recomendado Rango de boquillas (15-19milésimas)
Presion salida en boquilla a 140 kg/cm’

Adecuado Orificio de salida 1.5 mm. Presién 3 bar.

Adecuado

Adecuado

MPI Solv Epoxi

10-35°C.

Hum. relativa <70 %

Utilizar un-disolvente de limpieza compatible con la pintura utilizada, de manera inmediata a su
aplicacidn, evitando que el producto pueda polimerizar, enel equipo.

No utilizar en condiciones de humedad relativa elevadas durante los tiempos de secado y
endurecimiento, existe riesgo de aparicién de velos aminicos que originan matizados superficiales, en
el caso de que ocurriese, lavar con agua dulce acidulada y dar una capa general de producto.
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Compatibilidad del sistema

Se puede recubrir con otras capas de esmaltes de naturaleza epoxidica o poliuretanica

Precauciones de seguridad

Producto destinado a que sea utilizado por operarios profesionales en situaciones industriales. De acuerdo con los consejos
facilitados en esta hoja, en la ficha Técnica sobre seguridad de materiales (MSDS) que MPI COATING pone a su disposicién.
Todo trabajo que implique la aplicacidn y uso de este producto debera llevarse a cabo de acuerdo con las normasy
reglamentos nacionales pertinentes sobre la higiene. Seguridad y medio ambiente.

Para cualquier aclaracién o duda que se presente sobre este producto, se ruega consultar a nuestro departamento técnico

para mayor informacion.

Tamaino del envase

Parte A Parte B

Vol Vol
25 kgs 20 kgs. 5 kgs.
Almacenamiento
Tiempo de vida 24 meses (Parte A) y 12 meses (Parte B ) como minimo a 20 eC

www.mpicoating.es
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