C MPI COATING

FACTURADOS DE PINTURAS NDUSTRIA

MPI PRIM MULTISUPERFICIES SOLV

Imprimacion anticorrosiva en base a resinas epoxi-ester idonea para la proteccidon temporal de superficies metdlicas de
acero al carbono, y de aleaciones ligeras tipo galvanizado, aluminio.

También apta como capa de imprimacion sobre superficies no metalicas, como PVC, madera, hormigdn, y una amplia gama
de distintos plasticos.

Aplicaciones

Como capa de imprimacion anticorrosiva sobre todo tipo de metales y como capa de puente sobre soportes no metdlicos.

Informacion del producto

Color Gris, roja. ( otros consultar )
Aspecto Semimate.
Sélidos en volumen 48+2%
Densidad 1.30 £ 0.05%
Espesor recomendado 30 micras secas.
Rendimiento practico 16 mz/ It para 30 micras secas.
Método de aplicacion Pistola airless, pistola aerografica, brocha y rodillo
Tiempo de secado Ver tabla.
(Intervalo de repintado para la segunda capa)
Temperatura Seco al tacto Seco duro Minimo Maximo
20°C 30 min 4h 3 dias Prolongado
35°C 15 min 2h 2 dias Prolongado

Datos reglamentarios y aprobaciones
VvoC Maximo 460g/I

Caracteristicas del producto
MPI PRIM MULTISUPERFICIES SOLV, posee las principales caracteristicas:

- Buenas propiedades para su aplicacion.

- Repintados ilimitados.

- Excelentes propiedades mecanicas.

- Excelente flexibilidad.

- Excelente nivel de proteccionanticorrosivo.

- Excelente resistencia quimica a aceites.

- Excelente adherencia sobre multitud de soportes.
- Repintable con productos de dos componentes
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Preparacion de la superficie

Superficies de hierro y acero : Se recomienda chorro de arena a grado Sa 2 % segun la norma I1SO 8501 en el caso en el que
el soporte esté oxidado, si por el contrario se trata de acero sin oxidar, se recomienda un lavado con disolvente de limpieza
o un producto de limpieza en su defecto siempre con aclarado final con agua.

Superficies galvanizadas, y aleaciones ligeras en general : Se recomienda un lijado suave previo.

Superficies de madera, hormigdn : Aplicar una capa tras su limpieza y repetir en el caso de soportes muy absorbentes.

Aplicacion

Pot-life No procede.

Pistola “airless” Recomendado Rango de boquillas (13-15milésimas)
Presion salida en boquilla a 130 kg/cm2

Pistola de aire Adecuado Orificio de salida 1.5 mm. Presidn 3 bar.

(Convencional)

Brocha Adecuado

Rodillo Adecuado

Disolvente MPI SOLV MULTIUSOS

Limpieza Utilizar un disolvente de limpieza compatible con la pintura utilizada.

Compatibilidad del sistema

No se requiere la utilizacién de ningun tipo de imprimacién previa a MPI PRIM MULTISUPERFICIES SOLV.
Se puede recubrir con otras imprimaciones o capas intermedias de naturaleza epoxidica o incluso con esmaltes de
poliuretano como la serie MPI PU.

Precauciones de seguridad

Todo trabajo que implique la aplicacién y uso de este producto debera llevarse a cabo de acuerdo con las normasy
reglamentos nacionales pertinentes sobre la higiene, seguridad y medio ambiente.

Para cualquier aclaracién o duda que se presente sobre este producto, se ruega consultar a nuestro departamento técnico
para mayor informacion.
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(@WPI COATING

Tamafno del envase

750 ml, 4 Its y 20 lts.

Almacenamiento

Tiempo de vida 24 meses como minimo a 20 2C.

WWW.MPICOATING.ES

Parque Tecnoldgico Geolit - Calle Sierra Morena, Manzana 11 - Edificio CTSA 1 - 12 planta - Despacho 1.13
23620 Mengibar (Jaén) - www.mpicoating.es


file:///C:/Users/execgg/Desktop/Downloads/www.globalpaintcoatings.com

