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DPTO. DE CALIDAD

Recubrimiento epoxidico catalizado con aducto de poliaminoamida
modificada y acelerada, de bajas emisiones y apto para estructuras metalicas
o de hormigon que puedan contener humedad o estar sometidas a curados

en ambientes himedos. Presenta elevadas propiedades anticorrosivas.
Apto para soportes preparados con chorro de agua a alta presion,
WATERIJETTING

Como imprimacion o recubrimiento en sistemas de proteccion del
acero de elevada proteccidn anticorrosiva. Homologada como
imprimacion dentro de un SISTEMA que cumple con los requisitos
definidos en la norma UNE-EN ISO 12944-6:1999 para una categoria de
APLICACIONES: | corrosividad C4 Alta y C5-M Alta segun ensayos realizados por
TECNALIA con n2 INFORME062356-3.
= COLOR: Blanco y gris. Otros consultar.
= ASPECTO: Satinado.
INFORMACION * SOLIDOS EN VOLUMEN: 90%
DEL PRODUCTO = ESPESOR RECOMENDADO: 120-150 micras.
= RENDIMIENTO PRACTICO: 7,5m?/ para 120 DFT
= METODO DE APLICACION: Airless, brochay rodillo.
= TIEMPO DE SECADO: Consultar tabla.
TEMPERATURA | SECO ALTACTO | MINIMQ" ntervalo de MAXIMQ® Intervalo de
repintado para la segunda capa. repintado para la segunda capa.
52 C 18h 24h Prolongado
202C 8h 12h 42h
352C 3h 8h 36h
DUREZA Shore D, 85 tras 7 dias de curado
PUNTO DE PESO VIDA DE LA VOC
DATOS REGLAMENTARIOS | INFLAMACION | ESPECIFICO MEZCLA
Y APROBACIONES 1.39 g/cc 2 horas a 202C 60 g/It, producto
100% solidos vy libre
de solventes
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INSTRUCCIONES DE USO:

I.PREPARACION

MPI MASTIC HB 670 para garantizar la mdaxima efectividad de anticorrosion es
necesario preparar el acero a grado Sa 2 %, mediante chorro de aren. Idéneo si
se utiliza como método de preparacion de superficie, el sistema de proyeccion
de agua a alta presion, UHPWJ, por encima de 1.700 bares de presion, segun
marca la normativa NACE.

MPI MASTIC HB 670, obtendra sistemas de elevada adherencia a la traccion
sobre soportes que pudieran estar humedos o condiciones de humedad
elevada en el ambiente.

El sistema de UHPWJ, reduce la emision de chispas, reduce la generacion de
polvo, elimina sales solubles tan perjudiciales por la posible formacion de
ampollas por 6smosis, proporciona rugosidad al soporte, etc.

IILAPLICACION

v'  MEZCLA: Homogeneizar el contenido de ambos envases por separado.

v' RELACION MEZCLA: 2.6 vol A : 1vol B

v' LLANA DENTADA: Recomendado. Rango de boquilla 0.017-0.021)

Presion total del liquido de salida en la boquilla pulverizadora no

inferior a 175kg/cm?

BROCHA: Adecuado para retoques.

RODILLO: Adecuado para retoques.

DISOLVENTE: MPI Solv epoxi. No diluir en exceso.

LIMPIADOR: El mismo disolvente, disolvente epoxidico o de limpieza.

LIMPIEZA: No dejar el producto en el interior de las mangueras, o en

los utensilios acercdndose el post-life del producto

TEMPERATURA APLICACION: Temperatura del soporte superior a 52C y
32 C por encima de la temperatura de
Rocio.
Humedad relativa no superior al 80%. La
humedad del soporte debe estar por
debajo del 4%.
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111.SISTEMA DE
PINTADO

CARACTERISTICAS
DEL PRODUCTO

MPI MASTIC HB 670 es un producto disefiado para cumplir las maximas

exigencias fisico-quimicas, ofrecer un nivel de anticorrosion elevado,

ofreciendo una vez aplicado y polimerizado las siguientes prestaciones:
v' Excelente resistencia a la corrosién, larga proteccién en estructuras

metalicas.

Cura a temperaturas préximas a 02C

Aplicable sobre soportes de dificil anclaje

Muy recomendable sobre soportes himedos.

Excelente resistencia a acidos, bases y solventes.

Excelente resistencia al agua.

Apto para aplicar sobre soportes de hormigon.
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TAMANO KIT DE 18lts.
DEL ENVASE * PARTE A=13lts
* PARTE B= 5lts

ALMACENAMIENTO: | 24 meses (Parte A) y 12 meses (Parte B) como minimo a 252 C.
TIEMPO DE VIDA Sujeto a reinspeccion posterior en el almacén. Almacenar en
condiciones secas, a la sombra y alejado de fuentes de calor e ignicion.

Esta previsto que este producto lo utilicen
solamente operarios profesionales en
PRECAUCIONES | situaciones industriales. De acuerdo con los
DE SEGURIDAD | consejos facilitados en esta hoja, en la ficha
técnica sobre seguridad de materiales (MSDS)
que MPI COATING proporciona a sus clientes.
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